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Partes especificas

1 Descripcion técnica del producto

El sistema de aislamiento térmico por el exterior SIKA® THERMOCOAT® (ETICS/SATE) es disefiado e instalado
conforme a la informacién técnica del sistema facilitada por el fabricante al IETcc®. Los distintos componentes
del sistema se montan in situ. El fabricante es el responsable final de su ETICS.

SIKA® THERMOCOAT® es un sistema adherido al soporte mediante un adhesivo y complementado con
fijaciones mecanicas cuando se emplea con paneles de Poliestireno Expandido (EPS) y es un sistema fijado
mecénicamente con adhesivo complementario cuando se instala con paneles de lana mineral (MW). El nUmero
minimo de fijaciones es de 6 para EPS y MW.

Los componentes descritos a continuacion son fabricados por el fabricante o bien por un proveedor.

Componentes (nombres comerciales) RO SelpEal
Aprox ([kg/m?) Aprox [mm]
Sika ThermoCoat 2 / Sika ThermoCoat® - 2 HS. Sistema adherido de planchas de
poliestireno expandido (EPS) (EN 13163) con fijaciones mecanicas complementarias (= 6 0.8- 6,0 40 - 200
fijaciones/m?)
o A Sika ThermoCoat® - 2HS MW. Sistema fijado mec&nicamente de planchas de lana mineral
M?tenal alsl'e.mt'ely (MW) (EN 13162) con adhesivo complemenjtario (= 6 fijaciones/m?) P 30-110 40-140
método de fijacion
Adhesive: Sika ThermoCoat 1/3 0 Sika ThermoCoat 1/3 ES o Sika ThermoCoat® - 1/3
HS. Superficie minima adhesion: 40% con EPS y 80% con MW. Polvo base cemento que 3,0-50
requiere 24,0 + 2 % de agua 1-2
(polvo/mm espesor)
Sika ThermoCoat 1/3 o Sika ThermoCoat 1/3 ES o Sika ThermoCoat® - 1/3 HS 30-50
Capa base ; S ) )
+ malla de fibra de vidrio (dos capas)
Sika ThermoCoat 4 o Sika ThermoCoat 4 ES o Sika ThermoCoat® - 4 HS. Malla de fibra de <1
vidrio resistente a los alcalis B
Otras mallas con marcado CE conforme al EAD 040016-00-0404 y con las siguientes
caracteristicas, pueden ser empleados
Caracteristicas Valores
Malla de fibra de Luz de malla (mm) 3-6
vidrio Resistencia a traccién (N/mm) 30 - 60
Elongacion (%) 215
Gramaje (g/m?) 2140
Espesor (mm) <1
Contenido Organico (%) <23
. ” Sika ThermoCoat 5 primer or Sika ThermoCoat 5 ES Tl or Sika ThermoCoat® 5 HS primer.
Imprimacion . L o 0,20 --
Imprimacion en base acrilica
T:1,9-21 TI:0,6-1,0
Sika ThermoCoat 5 New (ltalia) TF:2,1-2.3 TF:0,7-1,2
TG:25-2,7 TG:1,0-1,5
Revestimiento en base acrilica | . = TF:19-21 TF: 0,3-0,7
en pasta preparado para su | o <@ ThermoCoat 5 ES (Espafia) TG: 2,1-2,3 TG:0,7-15
empleo, con diferentes Extra Fine: 1,1 Extra Fine: 0,6
granulometrias Sika ThermoCoat® - 5 HS (Grecria) Fine: 2,0 Fine: 1,2
Capas de Medium: 2,4 Medium: 1,5
terminacién . ® . . Fine: ~2,0 Fine: ~1.2
Sika ThermoCoat®-5 HS Fire (Grecia) Medium: ~2.7 Medium: ~1.5
. . ~ TF:19-2,1 TF: 0,3-0,7
Revestimiento en base silicona Sika ThermoCoat 5 SilTec (Espatia) TG: 2,1-23 TG:0,7-1,5
en pasta preparado para SuU | .. ® . . Fine: ~2,0 Fine: ~1.2
empleo, con diferentes Sika ThermoCoat™ - 5 HS Silic (Grecia) Medium: ~2,4 Medium:~ 1.5
granulometrias . ® ) . ) Fine: ~2,0 Fine: ~1.2
Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic (Grecia) Medium: ~2.7 Medium: ~1.5
Sika ThermoCoat® - 8 HS. Fijaciones plasticos (clavo y vaina) para plancha aislante de
longitudes diferentes segin espesor de plancha.
Sika ThermoCoat® - 8 HS CL. Fijaciones formadas por un manguito de polipropileno, una
- cabeza de poliamida reforzada con fibra de vidrio y un clavo especial compuesto de dos - .
Fijaciones Son responsabilidad del fabricante

partes, una hecha de poliamida reforzada con fibra de vidrio y la otra parte de acero
galvanizado.

Sika ThermoCoat® - 8 HS FR. Fijaciones de acero galvanizado en caliente o inoxidable para
paneles aislantes.

@ La documentacion técnica de este ETE esta depositada en el Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja (IETcc) y podra ser

utilizada, si fuese relevante, por los organismos notificados involucrados en el procedimiento de Evaluacién de la Conformidad.
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Carga de

. Diametro Rigidez "
o
Fijaciones ETA n cabeza (mm) | (kN/mm?) arrancam|entc3k al
soporte (N)
Sika ThermoCoat® 8 HS 17/1051 60 0,6 300*
Sika ThermoCoat® 8 HS CL 09/0394 60 0.6 300*

35 100
Sika ThermoCoat® 8 HS FR | - BT R—
additional plate

of 80

* Estos valores muestran el valor minimo de arrancamiento de la fijacién sobre el soporte méas
débil (recogido en su ETA). Otros soportes mas resistentes aparecen en sus ETA.

Otras fijaciones pueden ser usadas con marcado CE (EAD 330196-00-0604) y con un didmetro
de cabeza = 60 mm y = 0,6 kN/mm rigidez.

Una arandela de mayor diametro con marcado CE se puede emplear con Sika ThermoCoat® -
2HS MW

Aluminium profiles: SIKA ThermoCoat 7 Sika ThermoCoat® Accessories. Perfiles de
aluminio y PVC para arranque, esquina, ventana, coronacion y alféizar mas sus
correspondientes fijaciones.

Elementos
auxiliares

ecificacion del uso previsto conforme al Documento de Evaluacion Europea
;able (DEE)

previsto(s)

Este sistema esta previsto para uso como aislamiento térmico por el exterior de muros de edificacién. Los muros
pueden ser de albafileria (ladrillo, blogue) o bien de hormigén (hecho in situ o a base de paneles prefabricados)
con una clasificacién de reaccion al fuego de Al a A2-s2,d0, segun la UNE-EN 13501-1 o Al segun la Decision
EC 96/603/EC. El sistema esta destinado a dotar al paramento sobre el que se instale de un aislamiento térmico
satisfactorio.

El sistema se compone de elementos no portantes. Este no contribuye directamente en la estabilidad del muro
sobre el que se instala, pero contribuye a su durabilidad al protegerle frente a los agentes naturales.

Este ETICS puede utilizarse en fachadas verticales tanto en obra nueva como en rehabilitacion. Puede,
asimismo, utilizarse sobre superficies inclinadas u horizontales que no estén expuestas al agua de lluvia. Este
ETICS no tiene como uso previsto la estanqueidad al aire de la estructura del edificio.

Esta ETE cubre la aplicacion de ETICS sobre soportes de mamposteria o hormigén.

2.2 Condiciones generales mas relevantes para el uso del sistema

La evaluacion realizada para la concesion de este ETE se ha basado en una estimacion de vida util de 25 afios
conforme al EAD 040083-00-0404, siempre que se cumplan las condiciones adecuadas, establecidas para su
instalacién, embalaje, transporte y almacenamiento, asi como su uso apropiado, mantenimiento y reparacion.

Las indicaciones dadas sobre la vida Gtil no pueden ser interpretadas como una garantia dada por el fabricante,
ni por EOTA ni por el Organismo de la evaluacion técnica que ha publicado este ETE, deben sélo considerarse
como un medio para la eleccién correcta del producto en relacién con la vida Gtil estimada.

Instalacién. Este ETICS se instala in situ. Es responsabilidad del fabricante garantizar que la informacién sobre
el proyecto y la ejecucion de este sistema se facilite adecuadamente a los interesados. Esta informacion puede
facilitarse por medio de la reproduccién de la parte especifica de este ETE. Adicionalmente todos los datos
referentes a la instalacion deben indicarse claramente en el embalaje y/o en las hojas de instrucciones usando
una o varias ilustraciones.

El paramento soporte sobre el cual se ejecutara el ETICS debera ser suficientemente estable y estanco. Su
rigidez sera la adecuada para asegurar que el sistema no estara expuesto a deformaciones que podrian dafarle.

Disefio. En cualquier caso, el prescriptor del sistema objeto del presente ETE, debera de cumplir con la
Reglamentacién Nacional y en particular con las concernientes al comportamiento frente al fuego y a la
resistencia frente al viento. So6lo podran utilizarse los componentes descritos en el apartado 1 con las
caracteristicas recogidas en el apartado 3 de este ETE.
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Las tareas de ejecucion deberan planificarse (incluyendo detalles tales como encuentros, juntas, etc.) de forma
gue se evite la penetracion del agua detras del sistema. Adherir el sistema, la superficie minima y el método de
encolado deberan cumplir con las caracteristicas de este ETICS, asi como con la Reglamentacién nacional que
proceda. En ningln caso, la superficie minima de adhesivo aplicado serd menor del 40 % para EPS y 80 % para
MW. Ademas, el niimero de fijaciones empleados con MW debera cumplir con la Reglamentacion Nacional®,

Puesta en obra. El reconocimiento y la preparacion del soporte, asi como la ejecucion del sistema sera realizado
en cumplimiento con las prescripciones del fabricante y disposiciones nacionales correspondientes.

Las particularidades de ejecucion vinculadas al método de encolado/ fijacion mecénica y a la aplicacion del
revestimiento deberan ser resueltas de acuerdo con las prescripciones del fabricante. En particular, debera
prestarse especial atencion a los rendimientos de revestimiento aplicados, a la regularidad de su espesor y a los
periodos de secado entre ambas capas.

Uso, mantenimiento y reparacion. Se acepta que, para preservar completamente las prestaciones de los
sistemas, la capa de acabado debera tener un mantenimiento normal. EI mantenimiento incluird al menos:

- Lareparacion de las zonas dafiadas debido a accidentes.
- La aplicacion de varios productos o pinturas, después de una posible limpieza o tratamiento “ad hoc”.

Las reparaciones necesarias deberian ser efectuadas rapidamente. Es importante para poder realizar el
mantenimiento, que en el mismo se utilicen en tanto sea posible, productos y equipos facilmente disponibles.

3 Prestaciones de los productos y referencias alos métodos usados en su evaluacion
Los ensayos de identificacion y la evaluacion de este ETICS/SATE para su uso previsto, en relacion a los
Requisitos basicos de las obras (BWR), ha sido realizado de acuerdo a EAD 040083-00-0404. Las caracteristicas
de cada sistema corresponderan a los valores establecidos en los siguientes cuadros, supervisados por IETcc.

Los métodos de verificacion y de evaluaciéon y aprobacién se enumeran a continuacion.

3.1 Seguridad en caso de incendio (BWR 2)

Requisito basico de las obras 2: Seguridad en caso de incendio
Caracteristica esencial Clatusula DEE Prestacion
Reaccion al fuego del SATE
Composicion del SATE
Adhesivo: Sika ThermoCoat 1/3 o Sika
ThermoCoat 1/3 ES o Sika ThermoCoat® - 1/3 HS + Euroclase
Aislamiento: EPS /| MW + Capa de terminacion
Capa Base: Sika ThermoCoat 1/3 o Sika
ThermoCoat 1/3 ES o SIKA ThermoCoat® - 1/3 HS
ThermoCoat 5 New, ES Sika 2211
EPS ThermoCoat® - 5 HS, Sika B-s1,d0
ThermoCoat® -5 HS Silic
ThermoCoat 5 SilTec , Sika
ThermoCoat® - 5 HS, Sika B-s1,d0
MW ThermoCoat -5 HS Silic
Sika ThermoCoat®-5 HS Fire
Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic A2-s1,d0
Sika ThermoCoat®-5 HS Fire
EPS Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic B-s1,d0
EPS: E
Reaccién al fuego del aislamiento térmico 2212 MW : A1/
QPCS:1,42 MJ/kg
Comportamiento frente al fuego de la fachada 222 NPA
Propensién a sufrir una combustién continua del ETICS 2.2.3 NPA

@ Para el valor del arrancamiento de la fijacion sobre el aislamiento necesario para calcular el nimero de fijaciones del sistema se elegira el
valor inferior entre el valor medio de arrancamiento de la fijacién sobre la MW (definido en este ETA) y el valor medio de arrancamiento de la
fijacién sobre el soporte (definido en su ETA).
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3.2 Higiene, salud y medio ambiente (BWR 3)

Requisito bésico de las obras 3: Higiene, salud y medio ambiente

Caracteristica esencial Cladsula DEE Prestacion
Contenido, emision y liberacion El id . han d inad
de sustancias peligrosas. 294 contenido en componentes orgéanicos no se han determinado
Lixiviado de substancias conforme este EAD: NPA
Revestimiento Tras 1h Tras 24h
BASE COAT 0,1 0,48
Absorcion de agua de la capa Cualquier Capa Base + ThermoCoat 5 0,1 0,2
base y los diferentes 2251 Cualquier Capa Base + ThermoCoat 5 SilTec-
revestimientos (kg/m?) Sllic 0,06 0.46
Base coat + Sika ThermoCoat®-5 HS Fire or 0.1 0.14
Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic ' '
Absorcién de agua- aislamiento 925 2 PANEL EPS: EN ISO 29767: < 1 kg/m?
termico PANEL MW: EN ISO 29767: < 1 kg/m?
296 El ETICS se considera que es resistente los ciclos higrotérmicos
- en los 4 muros, supera el ensayo sin defectos ni paso de agua
Estanqueidad al agua del Los resultados de absqrcién de agua tanto de las propeta_s de
ETICS: Comportamiento 227 capa base como del Sistema con sus gcabados, son mfenores a
Higrotérmico - 0,5 kg/m? tras 24 horas, por lo que el sistema se considera como
resistente a los ciclos de hielo/deshielo
Revestimiento | Muestras | 160 | Doble 160
EPS /MW + Capa Base + capa de terminacién
Any finishing coat ThermoCoat Muro
Estanqueidad al agua del glﬁlnd Thermocoat 5 SllTec'or '/ I\/_Iu_estras /i 0/l
ETICS: Comportamiento hielo- 228 ic, with the smallest size | individuales
deshielo gradm_g pa(tlcles _ tras 7d en
Any f|n|§h|ng coat W|_th the agua** 1] 11 1 |
largest size grading particles
ThermoCoat® - 5 HS Fire / 1 /| /|
ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic
Capa Base + Capa de terminacion (Sq, m) Requisito
Sin capa de terminacion NPA
Permeabilidad al vapor de agua cualquier Sika ThermoCoat 5 0.5
del revestimiento 2.29.1 Sika ThermoCoat 5 SilTec 05 <1
(Sd, m) Sika ThermoCoat® 5 HS Silic ’
Sika ThermoCoat®-5 HS Fire / 0.68
Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic )
Permeabilidad al vapor de agua 22992 PANEL EPS: EN 12086: n = 20 -70

del aislamiento térmico

PANEL MW: EN 12086: n=1

3.3 Seguridad de utilizacion y acceso (BWR 4)

Requisito basico de las obras 4: Seguridad de utilizacidn y acceso

Caracteristica Clausula Prestacion
esencial DEE

Adherencia entre la ; : Tras ciclos . . .
capa base y el Alié?m;ggto Inicial higrétermicos Tras cu(:rlgzthjzltc;geshlelo
aislamiento térmico 22111 (muro)
(Va|0r minimo/promedio) EPS 100/ 120 = 80 100/120=2z80 | -
(kPa) MW 8/12 6/8 | e
Adherencia entre el Initial state Immersion 48 h Immersion 48 h
adhesivp yelsoporte | 554715 y 2 h secado y 7 d secado
gy o Promedt) 1200/ 1700 2 250 650 / 900 2 80 1100/ 1300 2 250
Adherencia entre Aislamiento Inicial Immersion 48 h Immersion 48 h
adhesivo y el térmico y 2 h secado y 7 d secado
aislamiento térmico | 22113 | gpg 100/120280 | 100/1002 30 100/ 1202 80
(valor minimo/promedio)
(kPa) MW 8/12 7/10 10/14
Resistencia
fijaciones. 2912 No se precisa el ensayo, ya que el area de ocupacion del adhesivo complementario
Desplazamiento - sobre la placa de MW es superior al 20 %.
transversal
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Arrancamiento En el centro del panel PULMOR PANEL MW de 6 cm TR=7,5
fijacion sobre Condiciones secas Condiciones himedas
aislamiento térmico 22131
(valor minimo/promedio) 0.20/0.30 0.18/0.20
(kNf/fijacion)
Resistencia traccion . _
perpendicular de las b 2141 PANEL EPS: EN 1607, TR = 100 kPa
caras del aislamiento A . _
en condiciones secas PANEL MW: EN 1607, TR = 7.5 kPa
Sii'ﬁfnqg'zé modulo 5515 | PANEL EPS: EN 12090;
. - - Fuerza cortante (kPa): 50; M6dulo cortante (kPa):1000
aislamiento
Resistencia traccion 2917 NPA
de la capa base
EPS | MW
Revestimiento Fallo: Ruptura del aislamiento
Adherencia del en el EPS y MW
. . Sika ThermoCoat 5 New
Slstemza_ d_espues de 2220 Sika ThermoCoat 5 ES
envejeQImlento i e Sika ThermoCoat® - 5 HS
(valor minimo/promedio) Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire 100/ 120 6/8
(kPa) Sika ThermoCoat 5 SilTec
Sika ThermoCoat® - 5 HS Silic
Sika ThermoCoat® - 5 HS Fire Silic
Caracteristicas fisicas =Sl Urdimbre Ll
y mecanicas de la 2.2.21 Inicial / tras envejecimiento (N/ mm) 39,6 /26,4 60,1 /44,1
armadura Diferencia (%) <50
Elongacion tras envejecimiento (%) 1,81 \ 2,56

3.4  Ahorro energético y aislamiento térmico (BWR 6)

Requisito basico de las obras 6: ahorro energético y aislamiento térmico

Caracteristica esencial Clausula EAD Prestaciéon
Transmitancia térmica del 22931 PANEL EPS Ap = 0.037 W/mK
aislamiento Bty PANEL MW Ap = 0.035 W/mK

La resistencia térmica adicional proporcionada por el ETICS (Rerics) al muro se calcula a partir de la resistencia

térmica del aislamiento térmico (Rinsuation), determinado de acuerdo con 2.2.23.1, y desde el valor del

revestimiento tabulado del sistema de revestimiento (Rrender de aproximadamente 0,02 m?K/W) 0 Rrender

determinado mediante ensayo segin EN 12667 o EN 12664 (dependiendo de la resistencia térmica esperada).
REeTIcS = Rinsulation + Rrender [(M2-K)/W]

Segun se describe en EN I1ISO 10456.

Los puentes térmicos causados por las fijaciones influyen en el valor de la transmitancia térmica completa del
muro y se tendran en cuenta utilizando la siguiente ecuacion

Ue = U + AU [W/(m2-K)]

Uc: Transmitancia térmica corregida W/(m2-K) de todo el muro, incluyendo puentes térmicos.
U: Transmitancia térmica W/(m2-K) de todo el muro, excluyendo puentes térmicos:

B 1
RETICS + Rmbm’am + Rse T Rsi
Rsubstrate  Resistencia térmica del sustrato del edificio (hormigén, ladrillo) (m2.K)/W).
Rse Resistencia térmica externa superficial (m2-K/W).
Rsi Resistencia térmica interna superficial (m2-K/W).
AU Correccion térmica de la transmitancia térmica considerando las fijaciones mecanicas
= xp * n (para fijaciones) + Zyi * {i (para perfiles) ( formula x)
%p valor de transmitancia térmica puntual del anclaje [W/K]. Si no se especifica en ETA para los anclajes, se aplican los siguientes
valores:
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= 0,002 W/K para anclajes con un tornillo/clavo de plastico, tornillo/clavo de acero inoxidable con la cabeza cubierta por al menos
15 mm de material plastico, o con un espacio de aire minimo de 15 mm en la cabeza del tornillo/clavo.

= 0,004 WI/K para anclajes con un tornillo/clavo de acero al carbono galvanizado con la cabeza cubierta por al menos 15 mm de
un material plastico o una brecha de aire minima de 15 mm en la cabeza del tornillo/clavo.

= 0,008 W/K para todos los demas anclajes (peor de los casos).

n ntmero de anclajes por m2. En el caso de que n sea superior a 16, la formula (x) no se aplica.
Wi valor de transmitancia térmica lineal del perfil [W/(m(K)].
fi longitud del perfil por m2.

La influencia de los puentes térmicos también se puede calcular como se describe en EN ISO 10211.
Se calculara de acuerdo con esta norma si hay mas de 16 anclajes por m2. Los valores declarados y, no se
aplican en este caso.

4 Evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones (EVCP) del sistema
aplicado, con referencia a su base legal

De acuerdo a la decision 97/556/E de la Comision Europea® modificado por 2001/596/EC®™, un sistema 2+
para la evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones (ver reglamento regulado No 568/2014
por el que se modifica el anexo V del Reglamento (EU) N.° 305/2011) le es aplicable.

Sistema Uso especifico Nivel o clase | Sistema
SIKA Aislamiento Térmico por el Exterior con revoco para muros de Cualauiera o4
THERMOCOAT® edificacion 4

Este sistema 2+ establece:

Tareas para el Fabricante: Ensayos iniciales de tipo sobre el sistema y los componentes, Control de produccion
en fabrica y Ensayos sobre muestras tomadas en fabrica de acuerdo con un plan previsto de ensayos.

Tareas del Organismo Notificado: Certificacién del control de produccién en fabrica sobre la base de:
o Inspeccién inicial de las fabricas y del control de produccion en fabrica.
o  Seguimiento continuo (anual), valoracién y aprobacién del control de produccién en fabrica.

5 Detalles técnicos necesarios para la implementacion del sistema EVCP, como se
dispone en su DEE aplicable

Los detalles técnicos necesarios para la implementaciéon del sistema de EVCP estan descritos en el Plan de
Control depositado en el IETcc®).

5.1 Tareas del fabricante

Control de Produccidén en Fabrica. El fabricante ejercera un control de produccién interna de forma permanente
incluyendo la ejecucion de ensayos sobre muestras de acuerdo con el plan de control. Todos los elementos,
requisitos y disposiciones adoptados por el fabricante estan documentados por escrito de forma sistematica en
forma de procedimientos. Este control asegura que el producto es conforme con este ETE.

El fabricante sélo empleara los componentes del sistema recogidos en este ETE incluidos en su plan de control.
Las materias primas seran verificadas por el fabricante antes de su aceptacion.

El control de produccion en fabrica deberd establecerse de acuerdo con el plan de control. Los resultados del
control de produccion en fabrica son registrados y evaluados conforme a las disposiciones indicadas en el plan
de control.

En el caso de los componentes del ETICS, que el fabricante no fabrica por si mismo, se asegurara de que el
control de produccién de fabrica llevado a cabo por los demas fabricantes garantice el cumplimiento de los
componentes con la ETE.

@ Official Journal of the European Communities L229/14 of 20.08.1997
@ Official Journal of the European Communities L209/33 of 02.08.2001
® El plan de control es una parte confidencial de la informacion facilitada al IETcc para este Documento de Idoneidad Técnica y se encuentra,
en lo que sea relevante, a disposicién de los organismos de inspeccion involucrados en la Certificacién de Conformidad.
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Ensayos iniciales de tipo del producto. Los ensayos iniciales de tipo del producto, son los realizados por el
IETcc parala concesion de este ETE y se corresponden con los recogidos en DEE 040083-00-0404 “Aislamiento
Térmico por el Exterior con revoco para muros de edificacidon. Los ensayos iniciales de tipo de este ETE han
sido llevados a cabo por el IETcc sobre muestras de la produccién actual.

Otras tareas del fabricante. El fabricante debera contratar la intervencion de un Organismo acreditado para las
tareas descritas en el apartado 4 para la realizacion de las tareas establecidas en este apartado. Para este
proposito, el plan de control mencionado debera ser facilitado por el fabricante a los organismos involucrados.

El fabricante debera realizar una declaracién de Prestaciones, estableciendo que este producto es conforme con
las disposiciones del presente ETE.

5.2 Tareas del organismo notificado

Inspeccién inicial de fabrica y del control de produccién. El organismo notificado comprobara que, de
conformidad con el Plan de control, la fabrica (en particular los empleados y los equipos) y el control de
produccion de la fabrica son adecuados para garantizar la fabricacion continua y ordenada de los componentes
conforme con las especificaciones mencionadas en la clausula 2 de la presente ETE.

Seguimiento, evaluacién y aceptacion del Control de Produccion de Fabrica, conforme con lo dispuesto en
el plan de control. El Organismo Notificado visitard la fabrica al menos una vez al afio.

El organismo notificado revisara los puntos esenciales recogidos en el plan de control e indicara los resultados
obtenidos y las conclusiones extraidas en un informe escrito. El organismo de certificacion notificado implicado
por el fabricante expedira un certificado CE de control de la produccién en fabrica en el que se indique la
conformidad de las disposiciones de la presente ETA.

En el caso que las disposiciones recogidas en este Documento de Idoneidad Técnica Europeo y en su “Plan de
Control” no se cumpliesen, el organismo de certificacion (IETcc) debera retirar la certificacion de conformidad.

Publicado en Madrid, a 22 de Diciembre de 2021

Firmado por CAST# TABA A
ANGEL - DNI 52504665P ‘&% &
Fecha: 04/02/20220¢ 35:1135“:

Director
En representacion del Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja (IETcc — CSIC)
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1. Substrato
2. PANEL MW/ EPS-EPS
3. Adhesivo
4. Capa base
5. Malla de fibra de vidrio (estandar o doble)
6. Capa de terminacion
7. Perfil de aluminio
8. Fijaciones
. Anejo 1
DETALLE A: SECCION VERTICAL DE LA BASE Y HUECO (VENTANA) De la Evaluacion Técnica
Europea
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. Substrato

. PANEL MW/ EPS

. Adhesivo

. Capa base

. Malla de fibra de vidrio (estandar o doble)
. Capa de terminacién

. Perfil de aluminio o PVC
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DETALLE B: SECCIQN VERTICAL EN UN HUECO (VENTANA)
DETALLE C: SECCION HORIZONTAL EN UN HUECO (VENTANA)

Anejo 2
De la Evaluacién Técnica
Europea
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